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幅広いコーティング装置のラインナップ 
装置販売から受託加工までの技術提案が可能 
生産性の向上と品質のアップ。不二越のコーティングサービスは、幅広い産業界からのご要望にハード、ソフト、 

受託加工のトータルサービスでお応えします。幅広いコーティング装置をラインナップしていますから、さまざまな膜種の 

コーティングに対応可能。コーティングを施すことで、部品や金型などのトライボロジー（摩擦、摩耗、潤滑）性能が向上し、 

製品寿命や環境面で優れた特性を発揮します。素材を知り、コーティング装置を知る、不二越ならではのトータル 

コーティングサービス。多くの付加価値を生み出し、確実な成果をお約束します。 

金型/パンチ 
の分野では 

自動車部品 
機械部品 
の分野では 

離型性アップ 

高硬度化を実現 

コンタミ防止 

摩擦特性向上 

耐凝着性向上 

耐久性アップ 

 

セラミックス被膜で、離型性がアップします。 

耐摩耗性がアップし、長寿命化がはかれます。 

コンタミ（付着物）を抑制し、歩留まりが改善されます。 

低摩擦化により、エネルギーロスが低減します。 

セラミックス被膜により、焼付きを防止します。 

耐摩耗性が向上し、長寿命化が実現できます。 
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■膜種と適用分野 

金型/パンチ 
の分野では 

自動車部品 
機械部品 
の分野では 

DLC

CrN

TiN

TiCN

VC

TiAlN

コーティング装置の 

製作・販売 
コーティング加工の 

受託サービス 

コーティングに関する 

コンサルティング 



TiNの適用例 
自動車駆動系部品 ● 焼付き防止 

TiCNの適用例 
打ち抜きパンチ ● 耐摩耗性向上 

CrNの適用例 
樹脂成型用金型 ● 離型性向上・耐摩耗性向上 

DLCの適用例 
冷間鍛造用パンチ（クロスパンチ） ● 凝着防止 
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HCD溶解式イオンプレーティング装置 

SH-4-8 SQ-3-8N

■配置図（SH-4-8） 

■処理工程フロー（SH-4-8） 

■概略図（SH-4-8） 
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サイクル時間：膜厚2～3μmの場合　4.5時間 
（製品サイズ・要求膜厚で時間変動　3～6時間） 
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温水槽 
排気ポンプ 

管理機器 

本体 

動力盤 

● 成膜速度が速い（TiN：2～5μm／h） 

● 良質な膜性能 

●低ランニングコスト（蒸発原料の100%利用） 

●豊富な成膜ソフトの提供 

棒物量産処理対応 
対応可能膜種 
取付有効寸法 
処 理 重 量  
処 理 温 度  

TiN、TiCN、CrN、DLC、VC、ハイブリッドコーティング 
φ170×320H×8軸 
15㎏×8軸 
400～500℃ 

大量・大物処理対応 
対応可能膜種 
取付有効寸法 
処 理 重 量  
処 理 温 度  

TiN、TiCN、CrN
φ220×400H×8軸 
40㎏×8軸 
400～500℃ 
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スパッタリング装置 

■配置図（SP-6090） スパッタリングカソード 

SP-6090 SP-1530

■概略図 
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●二組のマグネトロン傾斜対向ターゲット 

●合金ターゲット不要により低ランニングコスト 

（異種金属を対向ターゲットに設置） 

●ブースター電磁コイルによる高速成膜 

●低温処理可能（180℃以下） 

大量・大物処理・機械部品量産対応 
対応可能膜種 
取付有効寸法 
処 理 重 量  
処 理 温 度  

DLC、CrN
φ600×900H
300㎏ 
180～500℃ 

試験研究開発対応 
対応可能膜種 
取付有効寸法 
処 理 重 量  
処 理 温 度  

（試験研究開発用） 
φ150×300H
15㎏ 
180～500℃ 
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コーティング受託加工サービス 

TiNの適用例 
 

射出成型用スクリュー部品 

　● 耐摩耗性向上 

薬液抽出用針 

　● 耐摩耗性向上 

冷間鍛造用金型 （傘歯車鍛造金型） 

　● 耐摩耗性向上 

TiCNの適用例 
 

冷間鍛造用金型 

　● 耐摩耗性向上 

打ち抜きパンチ 

　● 耐摩耗性向上 

 

冷間鍛造用金型 

　● 耐摩耗性向上 

CrNの適用例 
 

自動車エンジン用部品 

　● 耐摩耗性向上 

　● 摩擦低減 

錠剤製造用パンチ（杵） 

　● 耐摩耗性向上 

　● 離型性向上 

インナープレート 

　● 耐食性向上 

　● 耐摩耗性向上 

DLCの適用例 
 

コンプレッサー用ベーン 

　● 耐摩耗性向上 

　● 摩擦低減 

切削用チップ 

　● 凝着防止 

タップ 

　● 凝着防止 

　 

● 動力伝達安定性向上 



付帯設備 

減復圧式洗浄装置 （水系＋炭化水素系：細穴・隙間洗浄にも対応） 
 

膜厚測定用穴あけ装置 （カロテスト法による膜厚測定用の穴をあけます。） 
 

脱磁装置 （コーティング処理中に着磁した磁力を取り除きます。） 
 



製品改良のため予告なく仕様および形状を変更する場合がありますのでご了承ください。 CATALOG NO. 5401-4
2006.2.X-SE-SE
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