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超精密非球面金型加工機



仕様 Specification項目　Item

駆動系

ストローク

加工速度

早送り速度

スケール分解能

駆動系

ストローク

加工速度

早送り速度

スケール分解能

軸受方式

回転数

軸受方式

回転数

計測方式

スケール分解能

計測角度範囲

本体寸法（幅×奥行き×高さ）

本体重量

N a n o  A s p h e r

オプション　Options

主な仕様　Main specifications

注）本仕様は、製品改良のため、おことわりなしに変更する場合があります
Note: These specifications may be changed without noticing in advance because of product improvements.

東京都港区東新橋1-9-2 汐留住友ビル17F TEL. 03-5568-5111 FAX. 03-5568-5292

富山市不二越本町1-1-1 TEL. 076-423-5111 FAX. 076-493-5211

www.nachi-fujikoshi.co.jp

Cutting: Maximum diameter100 [mm]

Grinding with vertical wheel spindle:

Maximum diameter 30 [mm] 

Grinding with horizontal wheel spindle:

Maximum diameter 20 [mm] 

Hydrostatic slide, Hydrostatic screw, AC servo motor

240 [mm] 

～ 100 [mm/min]

～ 1200 [mm/min]

0.035 [nm]

Hydrostatic slide, Hydrostatic screw, AC servo motor

150 [mm] 

～ 100 [mm/min]

～ 1200 [mm/min]

0.035 [nm]

Hydrostatic bearing

～ 3600 [degrees/min]

Air bearing

10～ 1500 [rpm] 

Zero-crossing method

0.7 [nm]

+/- 75 [degrees] 

1600 x 1360 x 1610  [mm] 

4500 [kg] 

Drive system

Travel

Grinding feed rate

Rapid traverse

Scale resolution

Drive system

Travel

Grinding feed rate

Rapid traverse

Scale resolution

Bearing type

Spindle speed

Bearing type

Spindle speed

Measuring method

Scale resolution

Measurable angle range

Dimensions (W x L x H)

Machine Weight

For technical information regarding this equipment contact:
Precision Machinery Plant
TEL. 076-471-2101
FAX. 076-471-2827
176-9 Ogake, Namerikawa, Toyama Prefecture 936-0802
E-mail nanotech@nachi-fujikoshi.co.jp

Tokyo Head Office 
TEL. 03- 5568-5111 FAX. 03-5568-5292
Shiodome Sumitomo Bldg 17F 1-9-2 Higashi-shinbashi, Minato-ku, Tokyo 105-0021
Toyama Head Office  
TEL. 076-423-5111 FAX. 076-493-5211
1-1-1 Fujikoshi-Honmachi, Toyama 930-8511

切削加工：最大φ100 ［mm］

研削　砥石軸垂直

　：最大φ30 ［mm］

研削　砥石軸水平

　：最大φ20 ［mm］

静圧スライド、静圧ねじ

240 ［mm］

～100［mm/min］

～1200［mm/min］

0.035 ［nm］

静圧スライド、静圧ねじ

150 ［mm］

～100［mm/min］

～1200［mm/min］

0.035［nm］

油静圧軸受

～3600［度/min］

空気静圧軸受

10～1500［rpm］

倣い方式

0.7 ［nm］

±75［度］

1600x1360x1610 ［mm］

約4500 ［kg］

X軸テーブル

Z軸テーブル

B軸テーブル

ワークスピンドル

計測装置

機械本体

Workpiece size

X axis table

Z axis table

B axis table

Work spindle

Measuring system

Machine Size

内容　Description項目 Item

High-stiffness air spindle, motor drive
Spindle speed: ～50,000 [rpm]

高剛性エアスピンドル、モータ駆動
回転数：～50,000ｒｐｍ

外部振動の除振、高速移動時の機械の揺れを低減
Isolate external vibration and dampen vibration due to high speed feeding

周速一定の条件で加工を行い、面性状を均一に仕上げます。
Grinding at constant surface speed for finishing surface uniformly.

High-stiffness motor drive tool spindle
(For large diameter wheel)

Active vibration isolation system

Constant surface speed processing

高剛性モータ駆動エア工具スピンドル
（大径砥石用）

アクティブ除振台

周速一定加工法

本商品の技術的なお問い合わせは

プレシジョン製造所（滑川事業所）

TEL. 076-471-2101

FAX. 076-471-2827

〒936-0802　富山県滑川市大掛176-9

E-Mail nanotech@nachi-fujikoshi.co.jp

東 京 本 社

富 山 本 社

〒105-0021

〒930-8511
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